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Enrollment No: _______________________          Exam Seat No:_______________________ 

C.U.SHAH UNIVERSITY 
Summer Examination-2017 

 

Subject Name: Manufacturing Engineering - I 
 

Subject Code: 2TE03MFE1   Branch: Diploma (Mechanical) 

    

Semester: 3            Date:  31/03/2017   Time: 10:30 To 01:30   Marks: 70 
 

Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 
(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Attempt the following questions: 

 
(14)  

 a)  The volume of metal that enters the rolling stand 

(a)should increase after rolling process   (b)should decrease after rolling process 

(c)should remain same after rolling process (d) unpredictable 

 

 

 b)  Which characteristic of material is used in forging process? 

(a) characteristics of elasticity of material 

(b) characteristics of ductility of material  

(c) characteristics of plasticity of material 

(d)  none of the above 

 

 c)  Mechanical working processes are performed on metals 

(a) to achieve optimum mechanical properties in the metal 

(b) to improve the mechanical strength of the metal 

(c)  to make metal dense 

(d) all of the above 

 

 d)  The type of force applied through die in forging is 

(a) Tensile force   (b) Compressive force   (c) Shear force     (d)Any of the above 

 

 e)  Which of the following properties is not improved by hot forging? 

(a)elastic limit   (b) work hardening   (c) ultimate tensile strength   (d) brittleness 

 

 f)  The term applied to the first operation in an impression die forging is called 

(a)Fullering     (b)Blocking     (c)Trimming    (d)Coining 

 

 g)  Which of the following pattern is used to produce a number of castings? 

(a)loose piece pattern  (b) split pattern  (c) gatted pattern  (d) match plate pattern 

 

 h)  In three boxes moulding the middle box is known as 

(a)cope                       (b) drag                             (c)cheek                     (d) flange 

 

 i)  Which of the following sand is applied directly next to the surface of the pattern? 

(a)parting sand     (b)facing sand     (c)loam sand     (d)core sand 

 

 j)  Machine moulding is used for 

(a)small castings    (b)large castings    (c)complex shapes    (d)none of the above 

 

 k)  In oxy-acetylene welding colour of oxygen cylinder is 

(a)Red       (b)Maroon       (c)Black       (d)Brown 
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 l)  The heat generated (H) in resistance welding is expressed by 

(a)I
2
Rt       (b)IR

2
t       (c)IRt

2       
(d)2IRT 

 

 m)  Which of the following welding process is used for welding of sheet metals in 

automobile and air craft industries? 

(a)Shield metal arc welding                              (b)Gas tungsten arc welding 

(c)Thermit welding                                           (d)Resistance welding 

 

 n)  Which of the following is an example of plastic welding? 

(a)Gas welding     (b)Arc welding     (c)Forge welding     (d)Thermit welding 

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 

 

Q-2  Attempt all questions (14) 

 A Explain residual stress and re-crystallization temperature. 7 

 B Explain factors affecting on rolling process 7 

Q-3  Attempt all questions (14) 

 A Write advantages and limitations of forging process. 7 

 B With the help of diagram explain Wire Drawing Process. 7 

Q-4  Attempt all questions (14) 

 A Write short note on Embossing and Die Casting. 7 

 B Write in detail about Pattern Allowances 7 

Q-5  Attempt all questions (14) 

 A Explain Machine Molding Processes and write advantages and disadvantages of 

Machine Molding. 
7 

 B Explain with neat sketches various types of Cores 7 

Q-6  Attempt all questions (14) 

 A List equipments used for Gas Welding and explain their working. 7 

 B With the help of neat sketch explain MIG Welding. Write advantages, 

disadvantages and applications. 
7 

Q-7  Attempt all questions (14) 

 A Explain Electric Resistance Welding make diagram  7 

 B Define Brazing and Soldering. Write differences between Brazing, Soldering and 

Welding. 
7 

Q-8  Attempt all questions (14) 

 A Explain casting defects with causes 7 

 B Explain forging defects with causes 7 
 

 ગજુરાતી  

પ્ર.૧   નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જળાફ આો. 
 

(૧૪)  

 ક  રોંગ પ્રક્રિયામા ંમટીરીય નો જથ્થો રોંગ સ્ટેન્ડ મા ંઆવ્યા છી  
(અ) રોંગ પ્રક્રિયા છી ળધે            (ફ) રોંગ પ્રક્રિયા છી ઘટે  
(ક) રોંગ પ્રક્રિયાછી એટોજ રષ ે   (ડ) નક્કી ના ષોય  

 

 ખ  નીચેના માથંી મેટ ની કઈ ાક્ષણણકતા પોર્જજગં પ્રક્રિયા મા ંળરાય છે. 
(અ) મેટની ઈાસ્ટીસશટી            (ફ) મેટની ડ્ક્ટીીટી     
(ક) મેટની પ્ાસ્ટીસશટી              (ડ) એક ણ નક્રષ    
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 ગ  મેટ ર મીકેનીક ળક્રકંગ પ્રોશેશ ા માટે કરળામા ંઆળે છે? 

(અ) મેટ ની ઓપ્ટીમમ મીકેનીક પ્રોટી મેલળળા  
(ફ) મેટ ની મીકેનીક સ્રેન્થ મેલળળા 
(ક) મેટ ને ડને્શ ફનાળળા માટે 

(ડ) ઉર ના ફધા 

 

 ઘ  પોર્જજગં મા ંડાય ળડ ેકયુ ંફલ આળામા ંઆળે છે? 

(અ) તાણ ફલ (ફ) દાફ ફલ (ક) કતતન ફલ (ડ) આમાથંી કોઈ ણ  

 

 ચ  નીચેનામાથંી કઈ પ્રોટી ષોટ ષોજંગ ળડ ેઈમ્પ્રળુ થતી નથી  
(અ) ઇાસ્ટીક ીમીટ                         (ફ) ળકત ષાડતનંગ  
(ક) અલ્ટીમેટ ટેન્શાઈ સ્રેન્થ              (ડ)ણિટનેશ   

 

 છ  ઈમ્પ્પે્રન ડાઈ પોર્જજગં મા ંશૌથી ષેા જે ઓરેન કરળામા ંઆળે છે તેને શુ ંકષળેાય ? 

(અ) ફૂરંગ (ફ) બ્ોકંગ (ક) રીસમંગ (ડ) કોઈનંગ  

 

 જ  ળધારે જથ્થા મા ંકાસ્સ્ટંગ કરળામાટે નીચેનામાથંી કયુ ંેટન ળરાય છે? 

(અ) લશુ ીશ ેટન (ફ) સ્પ્ીટ ેટન (ક) ગેટેડ ેટન (ડ) મેચ પ્ેટ ેટન  

 

 ઝ  થ્રી ીશ મોસ્લ્ડંગ મા ંળચ્ચ ેના ફોક્ષ ને શુ ંકષળેાય છે? 

(અ) કો     (ફ) ડ્રગે     (ક) ણચક      (ડ) ફ્લંજ  

 

 ટ  ેટનની  શાટી છી તરત જ કઈ માટી ળારાય છે? 

(અ) ાક્રટંગ શેન્ડ (ફ) પેસશંગ શેન્ડ (ક) ોમ શેન્ડ (ડ) કોર શેન્ડ  

 

 ઠ  મીન મોસ્લ્ડંગ ેના માટે ળરાય છે? 

(અ) નાના કાસ્સ્ટંગ માટે                  (ફ) મોટા કાસ્સ્ટંગ માટે  
(ક) સળણચત્ર આકાર માટે                  (ડ) આમાથંી એકય નક્રષ  

 

 ડ  ઓક્્શ – એશીટીીન ળેલ્ડંગ મા ંઓ્શીજન ના ફાટા નો કર કેળો ષોય છે? 

(અ) ા (ફ) મરૂન (ક) કાલો (ડ) ભરૂો  

 

 ઢ  રર્જજસ્ટન્શ ળેલ્ડંગમા ંઉત્ન થતી ગરમી ને કેળી રીતે દાતળાય છે? 

(a)I
2
Rt       (b)IR

2
t       (c)IRt

2       
(d)2IRT 

 

 ણ  ઓટોમોફાઈ અને એર િાફ્લટ ઈન્ડસ્રીઝમા ંીટ મેટ ને જોડળા માટે કઈ ળેલ્ડંગ પ્રક્રિયા 
ળરાય છે? 

(અ) સલ્ડડે મેટ આકત ળેલ્ડંગ          (ફ) ગેશ ટાગંસ્ટન આકત ળેલ્ડંગ    
(ક) થસમિટ  ળેલ્ડંગ                      (ડ) રર્જજસ્ટન્શ ળેલ્ડંગ 

 

 ત  નીચેના માથંી કયુ ંળેલ્ડંગ પ્ાસ્સ્ટક ળેલ્ડંગ નુ ંઉદાષરણ છે? 

(અ) ગેશ ળેલ્ડંગ (ફ) આકત ળેલ્ડંગ (ક) પોર્જ ળેલ્ડંગ (ડ) થસમિટ ળેલ્ડંગ  

 

પ્રશ્ન – ૨ થી પ્રશ્ન ૮ મા ંકોઈ ણ ચાર પ્રશ્નોના જળાફ ખો.  
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પ્ર.૨   નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જળાફ આો.  

  રેશીડયઅુ સ્રેશ અને ક્રરિીસ્ટાઈઝેવન શમજાળો  ૦૭  
  રોંગ પ્રક્રિયા ર અશર કરતા ક્રરફલો શમજાળો  ૦૭  

પ્ર.૩    નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જળાફ આો.  

  પોર્જજગં પ્રક્રિયા ના પાયદા અને ગેરપાયદા ખો  ૦૭  
  ળાયર ડ્રોઈંગ પ્રક્રિયા આકૃસત શાથે શમજાળો  ૦૭  

પ્ર.૪    નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જળાફ આો.  

  એમ્પ્ફોસશંગ અને ડાઈ કાસ્સ્ટંગ ઉર ટૂંક નોધ ખો.  ૦૭  
  ેટન છૂટછાટ સળવે ઊંડાણ મા ંશમજાળો  ૦૭  

પ્ર.૫    નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જળાફ આો.  

  મીન મોસ્લ્ડંગ શમજાળો અને તેના પાયદા અને ગેરપાયદા ખો  ૦૭  
  કોર ના પ્રકાર આકૃસત શાથે શમજાળો  ૦૭  

પ્ર.૬    નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જળાફ આો.  

  ગેશ ળેલ્ડંગમા ંળારતા શાધનોના નામ ખો અને તેમના કયો શમજાળો.  ૦૭  
  MIG ળેલ્ડંગ આકૃસત શાથે શમજાળો અને તેના પાયદા અને ગેરપાયદા ખો. ૦૭  

પ્ર.૭    નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જળાફ આો.  

  ઈે્રીક રર્જજસ્ટન્શ ળેલ્ડંગ આકૃસત શાથે શમજાળો  ૦૭  
  શોલ્ડરેંગ અને િેઝંગ ની વ્યાખ્યા ખો અને િેઝંગ, શોલ્ડરેંગ અને ળેલ્ડંગ ળચ્ચેનો 

તપાળત ખો. 
૦૭  

પ્ર.૮    નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જળાફ આો.  

  કાસ્સ્ટંગની ખામીઓ કારણ શમજાળો  ૦૭  
  પોર્જજગંની ખામીઓ કારણ શાથે શમજાળો  ૦૭  

 

 


